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Politechnika Poznanska Europejski System Transferu Punktow
Wydziat Inzynierii Zarzadzania

KARTA OPISU MODULU KSZTALCENIA

Nazwa modutu/przedmiotu Kod

Technologia maszyn 1011101341010242916
Kierunek studiow Profil ksztatcenia Rok / Semestr

(ogdlnoakademicki, praktyczny)

Logistyka - studia stacjonarne | stopnia (brak) 2/4

Sciezka obieralno$ci/specjalnosé Przedmiot oferowany w jezyku: | Kurs (obligatoryjny/obieralny)
- polski obieralny
Stopien studiow: Forma studiow (stacjonarna/niestacjonarna)
| stopien stacjonarna
Godziny Liczba punktow
Wyktady: 15  Cwiczenia: -  Laboratoria: 15  Projekty/seminaria: - 4
Status przedmiotu w programie studiéw (podstawowy, kierunkowy, inny) (ogolnouczelniany, z innego kierunku)
(brak) (brak)

Obszar(y) ksztatcenia i dziedzina(y) nauki i sztuki Podziat ECTS (liczba i %)

Odpowiedzialny za przedmiot / wyktadowca:

prof. dr hab. inz. Stanistaw Legutko
email: stanislaw.legutko@put.poznan.pl
tel. 616652577

Wydziat Budowy Maszyn i Zarzgdzania
ul. Piotrowo 3, 60-965 Poznan

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci, kompetenciji spotecznych:

. Podstawowe wiadomosci z zakresu nauki o materiatach, konstrukcji maszyn, technik
1 Wiedza: wytwarzania.

Student posiada umiejetnos¢ logicznego myslenia, korzystania z informacji pozyskiwanych z

2 Umiejetnosci: | jiteratury i Internetu.
3 Kompetencje | Student rozumie potrzebe uczenia sie i pozyskiwania nowej wiedzy.
spoteczne

Cel przedmiotu:

Poznanie podstawowych zagadnien dotyczgcych projektowania proceséw technologicznych wytwarzania czgsci maszyn oraz
montazu.

Efekty ksztatcenia i odniesienie do kierunkowych efektéw ksztalcenia

Wiedza:

1. Potrafi: scharakteryzowac fazy istnienia obiektéw technicznych; zdefiniowa¢ pojecia procesu produkcyjnego, procesu
technologicznego i jego sktadowych; scharakteryzowaé¢ metody komputerowego wspomagania projektowania i realizacji
procesow technologicznych; dobra¢ dane do projektowania procesu technologicznego. - [K1A WO05]

Umiejetnosci:

1. Potrafi: dobra¢ pétfabrykat do wytworzenia wskazanej czesci maszynowej; okresli¢ naddatki obrébkowe; okresli¢ norme
czasu dotyczacag operacji technologicznej. - [K1A_U05]

2. Potrafi: opracowac¢ proces technologiczny dla wybranych klas czesci; poda¢ koncepcje oprzyrzgdowania technologicznego
dla operacji technologicznej. - [K1A_U09]

3. Potrafi wybra¢ i zastosowa¢ wtasciwg metode do rozwigzania prostego zadania inzynierskiego o charakterze praktycznym
w zakresie technologii maszyn. - [K1A_U15]

Kompetencje spoteczne:

1. Jest Swiadomy potrzeby uczenia sie przez cate zycie oraz roli technologii maszyn w cyklu istnienia maszyny. - [K1A_KO01]

2. Potrafi wspotpracowac w grupie; jest chetny do wspotdziatania i pracy w grupie nad rozwigzywaniem mieszczacych sie w
ramach studiowanego przedmiotu problemoéw. - [K1A KO03]

Sposoby sprawdzenia efektow ksztatcenia
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Ocena formujgca
a) w zakresie laboratorium: na podstawie biezgcego postepu realizacji ¢wiczen

b) w zakresie wyktadow: zbyt liczna grupa wykladowa i ograniczony czas uniemozliwiajg jakgkolwiek procedure sprawdzajgca
wiedze

Ocena posumowujgca:

Wykiad: Egzamin na podstawie pisemnego kolokwium sktadajgcego sie z 4 pytan ocenianych w skali od 0 do 1. Zaliczenie w
przypadku uzyskania minimum 2,4 punktow.

Laboratorium: Zaliczenie na podstawie odpowiedzi ustnej lub pisemnej z zakresu tresci kazdego wykonywanego ¢wiczenia
laboratoryjnego, sprawozdanie z kazdego ¢wiczenia laboratoryjnego wg wskazan prowadzacego ¢wiczenia laboratoryjne.
Wszystkie ¢wiczenia muszg by¢ zaliczone, aby uzyskac zaliczenie laboratoriéw (ocena pozytywna z odpowiedzi i
sprawozdania).

Tresci programowe

Wyktad:

Ogodlne wprowadzenie do technologii maszyn. Fazy istnienia obiektu technicznego. Istota technologii maszyn. Nowe
tendencje w technologii maszyn. Proces produkcyjny. Proces technologiczny. Dokumentacja technologiczna. Dane wyjsciowe
do projektowania procesu technologicznego. Potfabrykaty. Techniczna norma czasu pracy. Bazy obrobkowe. Naddatki.
Doktadno$¢ obradbki, btedy. Jako$é wyrobu. Warstwa wierzchnia i czynniki jg ksztattujace. Oprzyrzgdowanie technologiczne.
Koszty. Technologicznos¢ konstrukcji. Montaz. Projektowanie proceséw technologicznych typowych czesci maszyn. Elementy|
komputerowo wspomaganego projektowania proceséw technologicznych.

Laboratorium:

1 Technologia obrébki przedmiotéw osiowosymetrycznych (wat, tuleja, tarcza)

2 Techniki obrébki wykonczeniowej

3 Technologia obrébki przedmiotéw nie osiowosymetrycznych (korpus, dzwignia, ptyta, wspornik)
4 Technologia montazu zrobotyzowanego

5 Proces technologiczny walcowego kota zebatego

Metody dydaktyczne:
Wykiad - wyktad informacyjny, konwersatoryjny.
Laboratoria - metoda laboratoryjna.

Literatura podstawowa:

Literatura uzupetniajaca:

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Czynnosé Czas (godz.)
1. Wyktady 15
2. Laboratoria 15
3. Konsultacje 15
4. Przygotowanie do laboratoriow 20
5. Praca wtasna studenta 20
6. Studiowanie literatury 15
Obciazenie praca studenta
forma aktywnosci godzin ECTS
taczny naktad pracy 100 4
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 45
Zajecia o charakterze praktycznym 15
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